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! ! " 1) DETALHES DE EMENDAS, SOLDAS E DEMAIS POR MENORES DEVERAQ SER DESENVOLVIDAS PELA EMPRESA
m FABRICANTE.
i g 2) 2— COLOCACAO, MANUSEIO E ARMAZENAMENTO DAS TELHAS CONFORME ORIENTAGOES DO FABRICANTE.
Y 3) A LISTA DE MATERIAIS NAO CONTEMPLA PERDAS EM BARRAS.
! ! | 4) COTAS EM MILIMETRO, NIVEIS EM METRO, DIMENSOES DE PARAFUSOS EM MILIMETROS, SALVO INDICAGAO
| __ CONTRARIA
! f | 5) CONFERIR MEDIDAS "IN LOCO”™ ANTERIORMENTE A FABRICACAO DA ESTRUTURA METALICA.
6) FOLGAS:
| ! VERIFICAR A LOCAGAO DE CHUMBADORES ANTERIORMENTE A FABRICAGAO E/OU MONTAGEM. SEGUNDO A
—— ABNT/NBR:9062/1985 NA MONTAGEM DAS ESTRUTURAS COMPOSTAS DE ELEMENTOS PRE-MOLDADOS, A
% TOLERANCIA E/OU MONTAGEM DOS APOIOS OU PILARES NO SENTIDO LONGITUDINAL DA ESTRUTURA NAQ
~ W - A PODE EXCEDER A DIFERENGA DE 15mm PARA MAIS OU MENOS EM RELACAO A LOCAGAO DO PROJETO.
— - 7) SOLDAS:
‘ = — — — — ~—~  _ _ _ L L 4 __ — AS SOLDAS DEVERAO SER EXECUTADAS E INSPECIONADAS CONFORME AWS D1.1, ULTIMA EDIGAO. EXCETO
2 == . ANOTAGAO CONTRARIA, UTILIZAR SOLDA DE FILETE TODO O CONTORNO DAS PEGAS DE CONTATO, A
= of 2 DIMENSEO NOMINAL MINIMA (PERNA DE FILETE) DEVERA SER IGUAL A MENOR A ESPESSURA DOS
== N ELEMENTOS DE LIGAGAO.
— 2 PARA CHAPAS <6.35mm, UTILIZAR (ESPESSURA DA CHAPA).
= PARA CHAPAS >=6.35mm, UTILIZAR (ESPESSURA DA CHAPA-1.50mm).
== B SOLDAS: ELETRODOS AWS E7OXX.
== 8) MATERIAIS:
= —————— )/~ — — — T T - PERFIS DOBRADOS: AGO A-570 G40,
———— 3 PERFIS LAMINADOS, SOLDADOS E CHAPAS: AGO ASTM-A36;
_— % PERFIS LAMINADOS AGOMINAS: AGO ASTM—AS5726r50;
m BARRAS TREFILADAS: ACO SAE—1020;
= TUBOS REDONDOS: ASTM AS01;
= 9 TUBOS QUADRADOS: AGO ASTM—AZ36;
= 3 PARAFUSOS PARA LIGACOES PRINCIPAIS: A-325N TIPO 1 GALVANIZADOS;
— ol C PORCAS PARA LIGACOES PRINCIPAIS: A—194 2H GALVANIZADAS;
== ° ARRUELAS PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: F—436 GALVANIZADAS;
= — — — — 7 — — — — — — — + + — — - PARAFUSOS PARA LIGAGOES SECUNDARIAS: A307 GALVANIZADOS;

— PORCAS PARA LIGAGOES SECUNDARIAS, BARRAS ROSQUEADAS A-36 OU SAE-1020: A-563 GrA PESADAS,
aE ARRUELAS PARA LIGAGOES SECUNDARIAS, BARRAS ROSQUEADAS A-36 OU SAE-1020: ARRUELAS COMUNS
== » »
= TIPO "NARROW”,
= 9) SUGESTAO DE PINTURA:
== 2 PREPARO DE SUPERFICIE: JATO ABRASNVO SECO PADRAO SA 2 1/2 CONFORME NORMA SIS 05590067,
== gl o PINTURA DE FUNDO: EPOXI TOLERANTE A SUPERFICIE (125 MICROMETROS):

W e D PINTURA DE ACABAMENTO: POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO (50 MICROMETROS);
e FSPESSURA TOTAL: 175 MICROMETROS.
= )  — — — — — — — L1 - - 0BS.. CONFIRMAR ESPECIFICAGAO E COR COM O CLIENTE.

—— M = 10) CABERA AQ FABRICANTE DA ESTRUTURA METALICA VERIFICAR, VALIDAR E SER RESPONSAVEL
= SOLIDARIAMENTE PELAS LISTAS DE MATERIAIS DE CADA SETOR DA OBRA, ACRESCENTANDO ITENS CASO
== NECESSARIO, SENDO QUE ESTE ACRESCIMO DEVERA TER A APROVAGAO PREVIA DA SOLUTEC
= ENGENHARIA DE ESTRUTURAS LTDA.
== . 11) QUAISQUER ALTERACOES NOS SISTEMAS DE LIGACOES, EMENDAS OU FIXACOES DEVERAO GARANTIR AS
= o 3 MESMAS CAPACIDADES MECANICAS ASSIM COMO O TIPO DE VINCULACAO.
= o B 12) TRECHOS QUE RECEBERA SOLDA EM CAMPO DEVERAO SER PROTEGIDOS DA PINTURA OU LIXADOS EM CAMPO
== S 13) CALHAS E RUFOS SUGESTIVOS, DEFINIGAO A CRITERIO DO FABRICANTE.

- 14)A GARANTIA DA QUALIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS NA EXECUCAO DA ESTRUTURA METALICA, BEM COMO A
= OBEDIENCIA DOS PARAMETROS EXIGIDOS PELO PROJETO ESTRUTURAL, SAO DE RESPONSABILIDADE DO

m FABRICANTE.

== 15) FURAR O CENTRO DAS TERGAS PARA PASSAR AGULHA.

i\ 7 7 7 7 30881

PLANTA BAIXA DE COBERTURA (TELHAS)
ESC. 1:125

16) COLOCAR ESTICADORES NOS CONTRAVENTOS, PADRAQ FABRICANTE.

RELACAO DE MATERIAIS
Peso Total: 9585,23
POS. DESCRIGAO ESPECIFICAGAO COMPR. (mm) | QUANT. | P.UNIT. | Peso (Kg)
1 BANZO U 180x80 #3,04 (8,3 kg/m) 6000 15 49,8 747,00
9 BANZO CRT 200x85x34 #3,75 (13,36 kg/m)| 6000 27 80,16 | 2164,32
3 BANZO U 100x40 #3,04 (4,4 kg/m) 6000 19 26,4 501,6
4 TAMPA U 100x40 #2,28 (3,3 kg/m) 6000 3 19,8 59,4
5 MT./DG. U 50x40 #2,28 (2,38 kg/m) 6000 95 14,28 | 1356,6
6 MT./DG. U 92x40 #2,28 (3,15 kg/m) 8000 16 18,9 302,4
7 TRAVA U 92x20 #2,00 (2,01 kg/m) 6000 1 12,06 | 12,06
8 TRAVA U 42x20 #2,00 (1,25 kg/m) 8000 8 7,5 60,00
N FIXAR MF. L 64x64 #3,04 (3,13 kg/m) 6000 2 18,78 | 37,56
10 TERCA UER 127x50x20 #2,66 (5,69 kg/m) 6000 55 34,14 | 1877,7
1" TERCA UER 76x38x17 #2,28 (3,4 kg/m) 6000 21 20,4 428,4
12 TERCA AP. |UER 127x60x20 #3,8 (8,76 kg/m) 6000 1 52,56 | 52,56
13 TERGCA MAIOR| UER 200x70x25 #2,66 (8,34 kg/m) 6000 10 50,04 | 500,4
14 AGULHA @3/8" (0,559 kg/m) 6000 48 3,35 160,8
45 [CONTRA—VENTO @1/2” (0,994 kg/m) 6000 19 5,97 113,43
16 MAO—FRANCESA| L 64x64 #2,66 (1,37 kg/m) 6000 15 8,22 123,3
17 CONSOLO CH. 143x150 #1/4" (1,07 kg/p¢) 6000 2 1,07 2,14
18 CONSOLO CH. 150x150 #1/4” (1,12 kg/p¢) 6000 2 1,12 2,24
19 CONSOLO CH. 144x144 #1/4” (0,51 kg/p¢) 6000 4 0,51 2,04
20 CH1 CH. 250x100 #1/8” (0,61 kg/p¢) 6000 16 0,61 9,76
21 CALHA 15x40x127x250x150x15 #2mm 6000 16 54,65 | 874,4
29 CALHA 15x40x76x200x150x15 #2mm 6000 4 45,4 181,6
23 TAMPA CH. 127x250x150 #2mm (0,57 kg/p¢) 6000 4 0,57 2,28
24 TAMPA CH. 76x200x150 #2mm (0,46 kg/p¢) 6000 4 0,46 1,84
25 BOQUETA 2150mm #2mm (0,72 kg/p¢) 100 16 0,72 11,52
26 BOQUETA 2100mm #2mm (0,48 kg/pg) 100 1 0,48 0,48

O QUANTITATIVO ACIMA NAO CONSIDERA PERDAS E PEQUENAS DIVERGENCIAS DE PESO POR
DAS ESPESSURAS DE CHAPAS METALICAS.
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